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Quelques informations pratiques

o Utilisez le chat écrit

o Précisez dans le chat si vous souhaitez
intervenir a 'oral

Bon visionnage !
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Introduction

o Continuité des travaux d’ALLICE sur la décarbonation (électrification, gaz
décarbonés, récupération de chaleur etc.)

o Volonté d’'une approche par opération unitaire

o Comparer les différentes solutions de décarbonation sur des cas d’études
o Guider les industriels dans la décarbonation de leur procédé
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Introduction
Meéthodologie

o Efficacité Energétique
o Electrification
- Energie Renouvelable et de Récupération

o Tunnels de séchage et cuisson de Tuiles
o Tunnels de séchage et polymérisation de Peinture poudre
o Touraillage de malt d’orge

o Projection jusqu’en 2050
o Estimation des CAPEX, OPEX, et émissions de CO2
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Scénarios de colits et émissions des énergies
Des hypotheses contestables

o Données disponibles
o Notre interprétation

Un outil sera fourni pour ajuster les résultats
selon vos projections
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Scénarios de colits et émissions des énergies

Les colts
250,0
200,0 = G3az Rés.
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Scénarios de colits et émissions des énergies
Rappels des Scopes

o Scope 1:émissions directes de combustion
o Scope 2 : émissions liées aux énergies électriques et réseau de chaleur
o Scope 3 : émissions indirectes des matieres premieres et d’énergie
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Scénarios de colits et émissions des énergies
Rappels des Scopes

Dégagement combustion Energie pour puiser la ressource

LIl TR Egal O pour biocombustible et ACV des équipements

Energie consommée pour produire

Electricité iy L,
I’électricité

ACV des centrales et des réseaux

Energie consommée pour produire la

Réseau de chaleur ,
chaleur et ACV des centrales et réseaux

o La combustion des biocombustibles émettent du CO2 biogénique
o Celui-ci n'est pas comptabilisé dans les bilans GES
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Scénarios de colits et émissions des énergies
Les émissions

0,250

0,200

= Gaz Rés.

== E|ec. Rés.
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== Gaz Rés. SEQE
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Posez vos questions !
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CTMNC

Centre Technique de Matériaux Naturels de Construction

L’industrie des Tuiles et Briques
depuis 1957

EDI |-| ANS  pouyerleroux

2
TERREAL i
Wienerberger

m MONIER

Les Roches Ornementales et de construction
depuis 2007

qp PETITJEAN G RKII:ITT

l‘{?(\\l\[ &y DUGRANIT

* 60 personnes
* 3 sites (Paris, Clamart, Limoges)

* CA en 2021 (k€) :

Répartition des recettes d'exploitation (en k€)

= Taxe affectee
3888
Prestations et
divers
2202
Total

64% 6030

Promotion /

1%

Communicatian

Mormalisation I 8%,

Réalisation d’études institutionnels
pour le développement pour les 2
filieres (R&D, Transfert, Traitements de
surface, Qualité produits,
Environnement, Normalisation,
Certification, ...)

Prestations : caractérisation MP et
procédé, essais normalisés sur produits
et produits mis en ceuvre, métrologie
des équipement, formations, ...

La céramique et les roches
Les produits et leur mis en ceuvre

Qualité et Environnement (ACV, FDES,
normalisation, certification, contrdles
reglementaires, métrologie,...)

La formation continue

ALLICE
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L'industrie des Tuiles et briques en France

o 130 sites (dont 39 soumis ETS)
o PME/TPE et 5 grands groupes

o Production de 4,3 Mt en 2021 pour un CA de
953 M€ HT et 4135 emplois directs

o Consommation énergétique : 3,6 TWh/an

(~85% énergie fossile et ~15% électricité) 1 3 5 4500

o Emission de CO, : 684 495 tCO,/an

(0,2% des émissions de GES en France)

CO, issu a ~75% a la combustion de GN et ~25% des matieres
premieres 4 Mt

ALLICE 16/03/2023



CARRIERES

ALLICE

Le procédé de fabrication de la terre cuite

Extraction des
terres dans des
carriéres a ciel
ouvert proches
des usines

16/03/2023

Broyage et
homogénéisation
des mélanges

Fours tunnel
(T~ 850-1150°C)

Mise en palettes
par robots

SECHAGE
=> énergies : récupération des fours +
appoint GN, GN, électricité

ateurs)
P we ~100-200 kW
2 Losciniannine: O asmMw

%P’;(

CUISSON

=> énergies : GN (parfois en
briqueteries combustions multi
combustibles avec biomasse et/ou
biogaz)

=2 BJnstaIlées: 5a20 MW
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Focus sur le séchoir (80-120°C)

Entrée d’air chaud ™~ 120°C
Apport thermique :
Récupération four + Brileurs GN

Entrant : Sortant :
Produits humides ~20% PFOEUIES sec
d’eau ~1% d'eau

30-50 kWh/T_ e

100-150 kWh;’]:;ME
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Focus sur le four (850-1200°C)

16/03/2023

Débits récupérations
~ 20 000 Nm3/h

Débits fumées
Sortie fumées ~ ~ 60000 Nm3/h

T~ 60-200°C

Zone d’avant feu :
ambiant — T zone de feu

2

2 Zone de feu :

Débits suppression ~
70 000 Nm3/h

Surpression

N

Refroidisseurs
rapides

Débits refroidisseurs
rapides
~ 10000 Nm3/h

4 Zonede
refroidissement

850-1200°C

Apports thermiques :
Braleurs GN (+ autres combustibles)

300 a 700 kWh/T_,..

Pirctaise = 5 @ 20 MW

Débits GN
~ 600 Nm3/h

20



La feuille de route de
décarbonation de la filiere




La feuille de route de décarbonation de la filiere terre cuite

Objectifs SNBC :

LEVIER 1 : SOBRIETE ET EFFICACITE ENERGETIQUES

O:
(]

Optimisation des etapes

Emissions de CO
- - S 2
du process de fabrication Dﬁ_gﬁ},'js en kg par tonne
A produite

LEVIER 2 : ENERGIES DECARBONEES
Potentiel de réduction des émissions de CO, du secteur
des tuiles et briques pour chaque levier d'action

Substitution du gaz naturel 0%
par des énergies décarbonées £ GAINS vk
Djarrenoys o
ou renouvelables K ka1
-63
a/T
158 :
Kg/T
LEVIER 3: LE CO, DANS UNE BOUCLE VERTUEUSE 315
..«,rll
Capture du CO,, stockage, 2 32kg/T
utilisation ) ;
K Emissions <D <D Prévisions
de Coz Odptimisuﬁo’n deEnabr%i:;' o C:(ptuméo 2050
en 2015 HEEESS ou mf\aaruvzlab.l'es SRS
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ALLICE

La feuille de route de décarbonation de la filiere terre cuite

LEVIER 1 : SOBRIETE ET EFFICACITE ENERGETIQUES

Optimisation des etapes 2_°°°
pE GANS
ATTENDY

du process de fabrication

LEVIER 2 : ENERGIES DECARBONEES

Substitution du gaz naturel Q%

s
Gh’tts

par des énergies décarbonées DE
ou renouvelables wrrend

LEVIER 3: LE CO, DANS UNE BOUCLE VERTUEUSE

Capture du CO,, stockage,
utilisation

16/03/2023

Actions menées majoritaire par les industriels en interne
Projet porté par le CTMNC :

SMARTAIR (2017) W =L=E=l
Etude de faisabilité d’'un nouveau mode séchage a co-
courant permettant la récupération de la chaleur fatale
de condensation des buées de séchage

Projet porté par le CTMNC :

HyDéTOP (2021-2024) @ CLEIA Soia
Etude de faisabilité sur I'impact sur les

produits et les organes de combustionde | & | G- G
b A . ’ . et s g rgaz
I'intégration d’"H2 au GN pour la cuisson RN

Projet porté par le CTMNC :

Recycarb
Etude sur les opportunités du CCUS-CCV pour
les fumées en sortie de fours
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Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles

Cas de réféerence

Buées Evacuges Air neuf Recupération four Chaleur appoint
* T°:350°C = T°:20,0°C * 11B0KW » 330 kW

* HR:85% * HR : 60% * 7500 Nm3/h * 300 Mm3/h

* 56900 Nm3/h * 50400 Nm3/h

= 2G0RW

Buées recyclées
* Recyclage : 9%

A

Pertes parcis
* 90mx &mx 3m
+ 140kW

Al soutflage
= T :90,0°C
* HR:2%

+ 63800 Nm3/h

Pertes etancheites
* 8% déhit de soufflage
+ A0 kW

« T 130,000
+ Produit - 20% hum. [bs), 11,3 5/h
* Support: 5,7 t/h

N Y
Prise de retrait (12h) Séchage (12h)

Four
o Ptotal-6070 kW gaz
o 50109 MWhPCS/an gaz
o 1238 MWh/an élec.

ALLICE

o Ptotal-1500 kW
o 20% en gaz, 80% en récup
o 3183 MWhPCS/an gaz

Ventilateurs

* Po1S0kW
z
o 1301 MWh/an élec.
o 17 RO0C
* Produit : 3,5% hum. (hs), 9,8t/h
* Pertes matiére : 120kW Sortiefumees  Extraction 2 { séchoir  Air neuf ) Extraction 1 Airneuf
+ Pertes suppans =Dk soufflage STI200,0°C e T0:450,2°C CTI00C v TPI2S05°C e 120,00
T :72,8°C » T':259,5°C * 30000Mm3/h 7 500 Nm3/h » 7500Nm3fh + 15000Nm3/h 40000 Nm3/h
+ 13300 Mm3fh « 13000Nm3h  * 2400 kW * 1180kW = 1260kW

400 kW

Pertes parcis
* 110mx 6m x 3m

* 1090 kW

s T 1000°C

¢ 17 anoec

* Produit - 4% hum. {bs],
2.8uh

* Support: 18,0t/

Pré-four Zone d'avant feu Zone de feu Zone de refroidissement
(3h) (11h) (2h} (8h)

Ventilateurs
o P A0 kW

+ T 150,070

= Praduit - 9,0t/h

* Pertes matiére : 30 kW
* Pertes supports : 50kW
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Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Solutions étudiées

o Augmentation drastique de la convection pour améliorer les échanges.

o Reprise du scénario Efficacité énergétique

> Utilisation de Biométhane et d’Electricité verte, via la souscription de contrats avec
garanties d’origine.

o Mise en place d’'une PAC sur le sécheur
o Mise en place de radiants et de soufflages supplémentaire sur le four

o Mise en place de brileurs Hydrogenes sur le four et le sécheur
o Mise en place d’un échangeur pour le sécheur (fumées trop humide)
o Utilisation d’Electricité verte

ALLICE 26



Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Exemple : Solution Efficacité Energétique

o Electricité : 4 768 MWh/an (+88%)
o Gaz:30647 MWh/an (-42%)

o Scénario Gris : 6 481 ktCO2e/an (-37,1%)
o Scénario Bleu : 6 464 ktCO2e/an (-18,2%)
o Scénario Vert : 6 406 ktCO2e/an (-18,3%)

o CAPEX:2 648 k€
o OPEX:127,5k€/an

ALLICE



Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Exemple : Solution Efficacité Energétique

100 000 __ 350000
— Q
(| (o)}
S 80000 8 300 000
$ & 250000
= 60000 D
o =S 200 000
§ 40 000 g 150 000
S S 100000
<3 20000 ‘B
S 2 50000
€
0 1 1 1 w 0 1
2020 2030 2040 2050 2020 2030 2040 2050
= e e S| - Gris === S|-Bley === S|-Vert Sol - Gris Sol - Bleu Sol - Vert
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Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Bilan économique

200 000

150 000

ﬁh14]4

SoEE SoGO SoElec SoH2

Colts cumulés (k€2021)

B CAPEX © OPEX (mat.) ®Energie (ScGris) ® Energie (ScBleu) = Energie (ScVert)
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Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Bilan d’émissions GES

400 000

300 000 -

200 000
100 000
O 1 1 | JI 1 ﬁ 1 1 | gl
SI SoEE SoGO SoElec SoH2

Emissions cumulées (tCO2e)

Vert M Bleu M Gris B Scopel&2 [#Scope3
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Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Bilan croisé

350 000
)
&' 300 000 Co
£ 250000 <)
(7]
0 200 000 —
5 \0 \SoEE
€ 150000 t)
2 100 000 SoH2
o S0GO _—————=rt —
g 50000 ¢ < o e
E O 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
s 0 20000 40000 60000 80000 100000 120 000 140 000 160 000 180 000

Colits cumulés (k€2021)
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Cas 1 — Procédé Briques et Tuiles
Points clés

o Passage en GO handicapé
o Electrification non rentable
o Hydrogene entre non rentable et catastrophique

o Electricité est la plus intéressante
o Suivi de pres par Garanti d’origine

ALLICE



Posez vos questions !
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Cas 2 — Ligne de peinture
Construction du cas

Liqguide = basse température, COV

O

o Poudre = séchage et cuisson a haute température, de plus en plus répandu

o Chauffe par convection
o Infrarouge
o Mixte IR puis convectif

ALLICE 35



Cas 2 — Ligne de peinture
Cas de réféerence

o BainTTS o 2,§ t(/jh de produits en acier a o Electricité : 138 MWh/an
, eindre
o Séchage o o - Gaz:4808 MWh/an
. Cuisson peinture o Séchage a 120°C, cuisson a 220°C
o 4200h /an
Apport gaz Apport gaz Apport chaleur Apport gaz
circuit d’eau veine d'air gaz radiant o ey

Tunnel de Traitement deW Etuve de cuisson et polymérisation

Surface (TTS
| — —— — — — - — — — — o — — — Y — — — — i — — — — 1

Etuve de séchage

IR Convectif
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Cas 2 — Ligne de peinture

Présentation du cas de référence — modélisation

o Pgaz—410kwW
o 1900 MWhPCS/an

o Pgaz-243 kW

o Pelec—11kW

o 1009 MWhPCS/an gaz
o 46 MWh/an élec.

o P gaz—455kW (300 IR, 155 veine d’air)

o Pelec - 22 kW
o 1898 MWhPCS/an gaz
o 1238 MWh/an élec.

ALLICE

\

Infiltrations d"air neuf
= 4500 Nmi/h
=T 20%

=T 3000

* Produit acer : 2,61/h

* Balancelles de manutention : 0,5 t/h
i d'ean: Soifh

Extraction hotte R
A THISC

+ 3500 Nm3H

- POD KW

Erieur aspiré
* 3200Nm3/h
« T 2000

Infiltrations d'air neuf

+ G200 Hm3h
ERMEFGR

T A0
= Produit acier : 2,6t/h
+ Balancelles de manutention : 0,5 t/h

Extractionair vicié
£120°C

* 3500 Mm3/h
+ P 170 kWY dont 38kW d'évaporation

Pertes parois
= 10 2, 5o i
Chaleur appoint =fuméesde . | aine de roche 150 mm

. Po12EW

- L250Nm3/h
i PT120°C
. e PIaThW
« F5000NmI/
+ Pusntilateurs = 11 KW

¥
Séchage (10 min)

Extraction air vicig

~ . 160°C

* 4100 Nm3/h

BERFIEN

Chaleur appoint = fumees de
combustion de gaz naturel

* 155KW

+ 120Nm2/h

Brilleurs rayonnants
] =u ge: naturel
« 300kW

Pertes parois

= 18mx2,5mx ham

= Laine de roche 150mm
< Po1skw

Pertes exfiltration d'air

du bt dhe

s TonntT
* Pertes sur les pigces : 25kW
* Pertes sur les balancelles : S kW

Pertes exflltration d’

+ 3 %debit de brassage

I I I I I I" /g\ Airde brassage
TR0

* 40000 Nm3h
Langueur de 3 m * Puentilateurs= 22 kW

A~

D = 1200 Nm3/h

T 2200
* P:1B0 KW

T :200°C
+ Pertes surles pigces * SEKW
* Pertes sur les balancelles 1 10 kW

* Quantits cie peinture : négligeable
s PO

i

Y
Gélification Infra-rouge(3 min) Cuisson (14 min)
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Cas 2 — Ligne de peinture

Répartition des consommations thermiques

Séchoir

Pertes Sas Séchage
17% 15%

Pertes

. 4%
Parois .
5% Sortie
Sortie Supports Renouv.
Supports 2% d'air
2% Sortie 45%
Produits
Sortie 12%
Produits Renouv. Renouv.
10% Air hotte IR
51% 19%
ALLICE 16/03/2023 Etude décarbonation des procédés de séchage et cuisson - Webinaire 38

Polymérisateur
Pertes Pertes Sas
. 18%
Parois




Cas 2 — Ligne de peinture
Solutions étudiees

o Réduction des silhouettes et de I'extraction d’air
o Captage des fumées four vers sécheur

o Préchauffage TTS avec buées sécheur

o Complément PAC HT

o Méme améliorations que EE
o Complément solaire HT pour TTS et four de cuisson (couvre 41% des besoins)

o Méme améliorations que EE
o Mise en place de résistances et radiants électriques pour TTS et four de cuisson

o Méme améliorations que EE
o Mise en place de brileurs et radiants hydrogene pour TTS et four de cuisson

o Méme améliorations que EE avec souscription de contrats de garantie d’origine

ALLICE



Cas 2 — Ligne de peinture
Scénario Efficacité Energétique vue d’ensemble

o 1900 2 1260 MWh/an gaz (-34%)

o Plus de besoins gaz (-100%)
o 46 2 392 MWh/an élec. (+755%)

o 1900 > 1788 MWh/an élec. (-6%)

o Technologie non substituable
(IR), températures trop élevées
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Cas 2 — Ligne de peinture

Scénario Efficacité Energétique — Actions mises en place
Four

Brlleur
gaz
32%

Apport
ventil.
3%
Infra
Rouge
63%

Chaleur

support +

produit
2%

Apport
ventil.
2%

Braleur
gaz
Al rt
96% PPo
chal.
support +
produits
2%
ALLICE 16/03/2023

25000 __ 30000
by Q
S 20000 8 25000
N g
~ 20000
£ 15000 3
= 2 15000
£ 10000 =
3 S 10000
]
5 5000 2 5000
Q 9
0 : ‘ 5 0
2020 2030 2040 2050 2020
= o= o= S| - Gris === = 5| -Bley === 5| - \Vert Sol - Gris
PACTHT
24%
Apport
ventil.
2%
Récup. sur
four
74%

Etude décarbonation des procédés de séchage et cuisson - Webinaire

2030
Sol - Bleu

2040 2050
Sol - Vert
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Cas 2 — Ligne de peinture
Scénario solaire HT

o 1350 m? de panneaux, terrain nécessaire de 2 700m?

o Stockage nécessaire
o 1670 MWh/an, taux d'effacement de 44% de la consommation substituable
o Financé par l'installateur, prix de revente : 110€/MWh

Ballon de stockage

Ferme solaire
(=~ 1 300m? de miroirs) .

| o
|
. I o 1
. N L 400°C max . ‘ . 1
. I | Besoin cuisson et |
1 . . - .
polymérisation .
| ! = 220°!
| o .
- |
|
|

| Réseau d’huile

. : :
! | thermique ou eau . I
R s —+  pressurisée ! BesoinTTS 1

@ ~65°C | I
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Cas 2 — Ligne de peinture
Solutions étudiées — Bilan économique

25000

]
o
o
o
o

15 000

A drmkk

SoEE SOSOE SoElec SoH2 So0Go

Colts cumulés (k€2021)

B CAPEX OPEX (mat.) M Energie (ScGris) M Energie (ScBleu) Energie (ScVert)
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Cas 2 — Ligne de peinture
Solutions étudiées — Emissions

Sl SoEE SoSol SoElec SoH2 SoGo

Emissions cumulées
(W]
(]
(]
=

4 Scope3 B Scope1&2 | Gris M Bleu Vert
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Cas 2 — Ligne de peinture
Solutions étudiéees — Bilan GES

30 000

i S A
b © U
o O O
o O O
o O O

10 000

SoSol

Emissions cumulées (tCO2e)

5 000 ?
SoGo @r« >/ SoH2

0 5000 10 000 15 000
Couts cumulés (k€2021)

ALLICE
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Cas 2 — Ligne de peinture
Points clés

ALLICE



Posez vos questions !
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PROCEDE DE SECHAGE DU MALT

Malteurop



+33 3 26 78 65 52

Laurent Descotes
Group Industrial Performance & Continuous Improvement Director

N@ Malteurop

Groupe VIVESCIA




Malteurop in brief

— Ukraine
Kharkiv
Chernihiv

Canada f

Winnipeg
Germany

’ Fan Q} —
France \

Alre-sur-la-Lys
M

etz
Pringy
Vitry-le-Fi

‘rangois
Portugal %
Poceirao

Spain
Albacete
San Adrian
Sevilla

Mexico
Meoqui
Italy

Darfo

* 2.3 Mtons malt / year production capacity Australia

long

* 23 industrial sites in 14 countries

* 1,100 collaborators

* ca. 1,300 GWh / year heat + combustibles & 220 GWh / year electricity Ma!ii‘ﬂ&?!i
* 335 KkT CO,e / year scope 1 & 2 emissions

ALLICE

Russia
Belgorod

China
Baoding

i /
New Zealand
Marton




Barley to Beer

Barley Malting Plant Malt Brewery Beer

HEBERE

o E N ERE(Y

Steeping, Degrading Starch
Germination down into simple
and sugars and fermen-
Drying (Kilning) ting using yeast
7 ‘\
Released Alcohol &
Starch — - |Starch & — (0, &
enzymes dalromas
S A

ALLICE



Steeping — Hydrate the grains (14 to 45% moisture content) to initiate the
germination

Compressor Fresh Water

Barley Entry Fresh Air In

Injection of
compressed
Air

CO,-Removal

™
i — ¥| Barley Out

CO, Removal

il el @

—l
Tank emptying system

ALLICE



Germination — Ventilate the grains with cool air to allow germination = initiate
the growth of the plant + produce hydrolytic enzymes

Al at 15:20 °C J, .

. ‘ Alr at 1418 °C

ALLICE



Kilning — Dry the malt with hot air = stabilize malt, develop aromas & colour,
desactivate enzymes without destroying them

L]

Air Outlet P

Kilning Process
Heat Exchanger
I
Fresh Air Intake ﬂ Preheated Air
—_— I L | / —_
90% humidity Recycling valve
Hot Air ] 1 ‘ W l ]
— L
1 o AN
[ 1N
| (NN
|
Heating battery Fan

ALLICE



99% of Malteurop scopes 1 & 2 emissions are coming from energy consumption,
of which is due to the drying process (kilning)

Malteurop emissions per origin in 20-21

Typical energy usages in a malting plant
Natural gas

66%

Germination 15%

Steeping 6%

Kiln 88%
Others 16%
43% of Electricity

100% of Heat

Cold 9%
21%
Heat and steam Flectricit I
" . 13% ectricity only
CoollnE fluids Others
0% _ combustibles
0%

* Hot water & ANOX gas boilers, gas CHPs
* Biomass boilers & ORC CHPs
* District heating hot water & steam

* Heat pumps
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Cas 3 — Touraillage
Cas de réféerence

o Free drying (16,5h)
o Forced drying (5h)
o Curring (2,5h)

o 150 tonnes d’orge par batch
o Séchage a 60°C, Coup de feu a 85°C

o Electricité : 1 449 MWh/an
o Gaz:19378 MWh/an




Cas 3 — Touraillage
Solutions étudiées

o Passage en double plateau
o Optimisation des consignes
o Mise en place d’une PAC HT

o Méme améliorations avec souscription a des contrats de garantie d’origine

o Mémes améliorations que EE
o Energie solaire sans stockage (couvre 22% des besoins)

o Mémes améliorations que EE hors PAC
o Raccordement a un réseau de chaleur en direct (sans besoin de remontée en température)

o Mémes améliorations que EE hors PAC
o Raccordement a une chaudiere biomasse gérée par un tier
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Cas 3 — Touraillage
Bilan économique
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Cas 3 — Touraillage
Bilan CO2

120 000
100 000
80 000
60 000
40 000
20 000
0

1 I Fjl 1 I ;; 1 I 1 I
SoEE SoGO SoSol SoRés

Emissions cumulées (tCO2e)

Vert W Bleu mGris BScopel&?2 FIScope3

ALLICE



Cas 3 — Touraillage
Bilan croisé
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Cas 3 — Touraillage
Points clés

o Prix du gaz dépassera le prix de 'électricité
o La PAC HT permet une réduction drastique des consommations

o Lénergie a le méme prix que |'électricité
o Mais on consomme 2 a 3 fois moins d’électricité via PAC

- Equivalentes aux émissions électriques ENR via PAC*
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Posez vos questions !
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Conclusions et perspectives

o (Changement de technologie / Passage en continu)
o Régulation / Optimisation des consignes

o Récupération d’énergie

o Gain économique et environnementale
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Conclusions et perspectives
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Conclusions et perspectives

o Les contrats a GO : une solution limitée
o Des solutions ENR pas toujours applicables

o Co(t du quotas pour Gaz SEQE trop faibles pour encourager décarbonation
o Pour les industriels non SEQE : solutions décarbonation = économies

o Considération des scopes 1,2 et 3
o Considération des ACV des systemes d’efficacité énergétique
o Considération des émissions de CO2 biogénique

ALLICE



Conclusions et perspectives

o Utilisation du nucléaire
o Utilisation de HFO avec formation de TFA

o Peuimporte I'énergie, toujours des dégagements de CO2 (en Scope 3)
o Nécessité de compenser pour atteindre neutralité
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Posez vos questions !
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06 18 88 45 41
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Animation de la communauté et valorisation de la filiere

Calendrier 2023

Réunion

adhérents
ALLICE

30 mars

Club PRIME
Réunion pléniére

Réunion

adhérents
ALLICE

6 juillet

Club PRIME
Réunion pléniere

19-20 Sept
Congrés ALLICE

16/03/2023

Rencontre

partenaire

4 avril

Visite laboratoire
Mines PSL - Sophia
Antipolis

Rencontre

partenaire

7 nov

Journée Métrologie
CFM

Webinaire
adhérents
ALLICE

25 avril

Solutions
performantes de
ventilation

Réunion

adhérents
ALLICE

30 nov

Club PRIME
Réunion pléniére
Vote sujets 2024

Présentation Corporate ALLICE 2022

Rencontre

partenaire

10-11 mai

MIX.E
Salon du mix

énergétique neutre

Rencontre
partenaire

12 déc

Rencontre Ecotech
Innovation Energie
du PEXE
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Rendez-vous le 25 avril a 10h pour la
restitution de I'état de l'art :

Ventilation performante
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